LINEE GUIDA

Tab. 1.6.1 — Attivita |PPC. Attribuzione codici NOSE-P e NACE

ALLEGATO 1

Codice Attivita Capacita produttiva Codice Process NOSE-P (attribuzione ai gruppi Codice Settori economici
|PPC allegato | Direttiva 96/61 NOSE-P | NOSE-P) NACE
1 Attivita energetiche
11 Impianti di combustione con potenza >50 MW 101.01 Processi di combustione> 300 MW (Intero 11-40 Processi di combustione in
calorificadi combustione gruppo) . . . .
10102 | Process di combusiione>50 e <300 MW (Intero centrai elettriche e industria
gruppo)
101.04 Combustione nelle turbine a gas (Intero gruppo) Rifornimenti di elettricita, vapore e acqua
101.05 Combustione nei motori fissi (Intero gruppo) caldain attivita pubblica o industriale in
vari settori
12 Raffinerie di petrolio e di gas Tutte 105.08 Trasformazione dei prodotti petroliferi (Produzione 23 Fabbricazione di coke e di prodotti di
combustibili) raffineriadi petrolio
13 Cokerie Tutte 104.08 Cokerie (Produzione di coke, prodotti petroliferi e 27 Produzione di metalli di base
combustibile nucleare)
14 Impianti di gassificazione e liquefazione Tutte 104.08 Altre trasformazioni dei combustibili solidi 24,40 Centrali dettriche, Industria chimica
del carbone (Produzione di coke, prodotti petroliferi e
combustibile nucleare)
Produzione e trasfor mazione dei metalli
21 Impianti di arrostimento o sinterizzazione | Tutte 104.12 Produzione primaria o secondariadi metalli e 27 Produzione di metalli di base
di minerali metallici compresi i minerali impianti di sinterizzazione (Industria metallurgica
solforati che comporta processi di combustione)
105.12 Processi caratteristici nella fabbricazione di metalli
e prodotti metallici (Industria metallurgica)
22 Impianti per laproduzione di ghisao > 2.5 tonnellate/ora 104.12 Produzione primaria o secondaria di metalli e 27 Produzione di metalli di base
acciaio (fusione primaria e secondaria) impianti di sinterizzazione (Industria metallurgica
compresa la relativa colata continua di che comporta processi di combustione)
capacita 105.12 Processi caratteristici nella fabbricazione di metalli
e prodotti metallici (Industria metallurgica)
23 Impianti per la produzione di metalli 104.12 Produzione primaria o secondariadi metalli e 27 Produzione di metalli di base
ferrosi impianti di sinterizzazione (Industria metallurgica
2.3(a) Laminazione a caldo con capacita > 20 tonnellate/ora; che comporta processi di combustione)
2.3(b) Forgiatura con magli con energiadi 105.12 Processi caratteristici nella fabbricazione di metalli
impatto > 50 kImaglio, e prodotti metallici (Industria metallurgica)
e potenza calorifica >20 MW 105.01 Trattamento superficiale di metalli e plastiche
2.3(c) Applicazione di strati protettivi di metallo (Processi manifatturieri a fini generali)
fuso con capacitadi trattamento > 2 tonnellate di acciao grezzo/ora
24 Fonderie di metalli ferrosi con capacita di 104.12 Produzione primaria o secondaria di metalli e 27 Produzione di metalli di base
produzione > 20 tonnellate/giorno impianti di sinterizzazione (Industria metallurgica
che comporta processi di combustione)
105.12 Processi caratteristici nella fabbricazione di metalli

e prodotti metallici (Industria metallurgica)
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